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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件结构和起草规则》的规则起

草。

请注意本标准的某些内容可能涉及专利。本标准发布机构不承担识别这些专利的责任。

本文件由中国建筑防水协会提出并归口。

本文件起草单位：四川省威盾新材料有限公司、北京建筑材料检验研究院股份有限公司、三棵树涂

料股份有限公司、青岛市建筑防水保温协会、风骊新材料（上海）有限公司、广州鲁惠防水技术开发有

限公司、遵义市贵科科技有限公司、铁科创恒新材料科技有限公司。

本文件主要起草人：郑贤方、孟凡城、张磊、张方飞、于建、王丹帝、唐先成、万能、王坤贞、胥

海、王姣、李志君、段少华、王斌、王艳杰、樊军、李楠。

本文件主要审查人：羡永彪、朱志远、胡骏、杨胜、朱德明、吕联亚、程建伟、尚华胜、洪晓苗。
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外墙用硅橡胶防水装饰一体化涂料

1 范围

本文件规定了外墙用硅橡胶防水装饰一体化涂料的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输

及贮存。

本文件适用于建筑物和构筑物外墙防水装饰用以硅橡胶乳液或改性硅橡胶乳液为主要原料，添加多

种助剂而制得的外墙用硅橡胶防水装饰一体化涂料。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 528 硫化橡胶或热塑性橡胶 拉伸应力应变性能的测定

GB/T 1733 漆膜耐水性测定法

GB/T 1766 色漆和清漆 涂层老化的评级方法

GB/T 1865-2009 色漆和清漆 人工气候老化和人工辐射曝露 滤过的氙弧辐射

GB/T 6682 分析实验室用水规格和试验方法

GB 8624-2012 建筑材料及制品燃烧性能分级

GB/T 8626 建筑材料可燃性试验方法

GB/T 9264-2012 色漆和清漆 抗流挂性评定

GB/T 9755-2014 合成树脂乳液外墙涂料

GB/T 16777-2008 建筑防水涂料试验方法

GB 18582-2020 建筑用墙面涂料中有害物质限量

GB/T 20284-2006 建筑材料或制品的单体燃烧试验

GB/T 23445-2009 聚合物水泥防水涂料

GB/T 30693-2014 塑料薄膜与水接触角的测量

JG/T 25 建筑涂料涂层耐温变性试验方法

JG/T 172-2014 弹性建筑涂料

JG/T 309-2011 外墙涂料水蒸气透过率的测定与分级

JC 1066-2008 建筑防水涂料中有害物质限量

JC/T 2663-2022 建筑防水涂料涂膜吸水性试验方法

3 分类和标记

3.1 分类

产品按类别分为底漆、中涂漆及面漆。

中涂漆按固含量分为Ⅰ型和Ⅱ型。

3.2 标记

底漆和面漆按产品名称、类别和标准号的顺序标记。

示例：外墙用硅橡胶防水装饰一体化涂料 底漆 标记为：

外墙用硅橡胶防水装饰一体化涂料 底漆 T/CWA××××—202×
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中涂漆按产品名称、类别、固含量和标准号的顺序标记。

示例：I型外墙用硅橡胶防水装饰一体化涂料 中涂漆 标记为：

外墙用硅橡胶防水装饰一体化涂料 中涂漆 I T/CWA××××—202×

4 一般要求

产品的生产和应用不应对人体、生物与环境造成有害的影响，所涉及与使用有关的安全与环保要求，

应符合我国相关国家标准和规范的规定。

5 技术要求

5.1 外观

底漆、中涂漆、面漆应呈均匀状态，无凝胶、无分层和结块现象。

5.2 物理力学性能

5.2.1 底漆应符合 GB/T 9755-2014 中 4.1 的要求。

5.2.2 中涂漆应符合 JG/T 172-2014 中第 5 章表 1 中外墙中涂 I 型的要求，并应符合本标准中表 1 的

要求。

表 1 中涂漆的要求

序号 项目

指标

I II

1 固体含量/% ≥65 ≥60

2 耐水性（23℃，14d） 无异常

3 涂层耐温变性（20次循环） 无异常

4 抗流挂性/μm ≥500

5.2.3 面漆应符合 GB/T 9755-2014 中 4.3 优等品的要求，并应符合本标准中表 2 的要求。

表 2 面漆的要求

序号 项目 指标

1 憎水性(最小接触角) ≥95°

2 涂层耐温变性（20次循环） 无异常

3
耐人工气候老化性 a

（3000h）

外观 无气泡、无裂纹、不剥落

粉化/级 ≤1级

变色（白色和浅色）/级 ≤2级

憎水性(最小接触角) ≥90°

a 可根据有关商定测试与底漆配套后或与底漆和中涂漆配套后的性能

5.2.4 一体化涂料由中涂漆和面漆组成，应符合本标准中表 3 的要求。
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表 3 一体化涂料的要求

序号 项目
指标

I II

1 拉伸性能
拉伸强度/MPa ≥2.0

断裂伸长率/% ≥300 ≥150

2

热处理

（80℃，336h）

拉伸强度保持率/% ≥80

断裂伸长率/% ≥200 ≥120

3

酸处理

(2%H2SO4液，168h）

拉伸强度保持率/% ≥80

断裂伸长率/% ≥200 ≥120

4

碱处理

[0.1% NaOH+饱和

Ca(OH)2液,168h]

拉伸强度保持率/% ≥80

断裂伸长率/% ≥200 ≥120

5 吸水率/% ≤6 ≤10

6 粘结强度a/MPa

无处理 ≥1.0

浸水后 ≥0.6

7 耐水性 外观 无裂纹、无分层、无起泡

8 低温弯折性 -35℃，无裂纹

9 不透水性（0.3MPa，120min） 不透水

10 水蒸气透过率 b，g/m
2
.d ≥20.4

11 燃烧性能等级 B2

a 该项为与底漆配套后的性能。

b 该项指的是在发泡类、多孔类外保温基材上的一体化涂料的性能。

5.3 有害物质限量

底漆、中涂漆和面漆的有害物质限量应满足GB 18582-2020中5.1的要求及JC 1066-2008中4.1的A

类要求，并应满足产品使用地的环保要求。

6 试验方法

6.1 标准试验条件

标准试验条件为：温度（23±2）℃，相对湿度（50±10）％。实验前样品及所用器具应在标准试

验条件下至少放置24h。

6.2 底漆试件制备

按 GB/T 9755-2014 中 5.3.3.1 的规定进行。

6.3 中涂漆试件制备

试件制备涂布两道，间隔 6h，涂布完成后在标准试验条件下养护。检验项目的底材类型、试板尺

寸、数量、线棒涂布器规格、养护期应符合表 4 规定。
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表 4 制样要求

检验项目 底材类型 试板尺寸/mm 数量/块

线棒涂布器规格

（湿膜厚度）/μm
养护期

/d
第一道 第二道

涂层耐温变性
无石棉纤维水泥平板 150×70×（4~6） 3 120 80 7

耐水性

6.4 面漆试件制备

试件制备涂布两道，间隔 6h，涂布完成后在标准试验条件下养护。检验项目的底材类型、试板尺

寸、数量、线棒涂布器规格、养护期应符合表 5 规定。

表 5 制样要求

检验项目 底材类型 试板尺寸/mm 数量/块

线棒涂布器规格

（湿膜厚度）/μm
养护期

/d
第一道 第二道

憎水性 马口铁板或玻璃片 120×50×（0.3~0.5） 3

120 80 7涂层耐温变性
无石棉纤维水泥平板 150×70×（4~6） 3

耐人工气候老化性

6.5 一体化涂料的试件制备

6.5.1 涂膜制备及养护

按 GB/T 16777-2008 中 4.2.2 的规定进行涂膜制备，并按水性高分子类进行涂膜养护，中涂漆涂膜

完成后，在标准试验条件下养护 24h 后，薄涂一道面漆，最终涂膜厚度应达到（1.2±0.2）mm。

6.5.2 试件形状、尺寸、数量及一体化涂料制样要求

检查涂膜外观，表面应光滑平整、无明显起泡。检验项目的形状、试尺寸、数量和干膜厚度应符合

表 6 规定。

表 6 试件形状、尺寸、数量及一体化涂料制样要求

检验项目 尺寸/mm 数量/个

拉伸性能 符合 GB/T 528 规定的哑铃 I 型 5

热处理 120×25 6

酸处理 120×25 6

碱处理 120×25 6

耐水性 100×100 3

不透水性 150×150 3

低温弯折性 100×25 3

水蒸气透过率 符合 JG/T 309-2011 3

吸水率 50×50 3
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6.6 固体含量

按GB/T 16777-2008第5章进行试验。

6.7 耐水性

中涂漆按 GB/T 1733 中甲法进行，并配套底漆测试。试板测试前除封边外，还需封背。将 3 块试板

浸入 GB/T 6682 规定的三级水中，如 3块试板中有 2块未出现起泡、掉粉等涂膜病态现象可评定为“无

异常”。如出现以上涂膜病态现象，按 GB/T 1766 进行描述。

一体化涂料按 JC/T 2663-2022 中 7.1 进行试验，浸泡时间（336±2）h，试验结束取出试件目测观

察外观。

6.8 涂层耐温变性

按JG/T 25的规定进行，做20次循环[(23±2)℃水中浸泡18h，(－20±2)℃冷冻3h，(50±2)℃热烘

3h为一次循环]。3块试板中至少2块未出现粉化、开裂、起泡、剥落、明显变色等涂膜病态现象，可评

定为“无异常”。如出现以上涂膜病态现象，按GB/T 1766进行描述。

6.9 抗流挂性

按GB/T 9264-2012中7.2进行试验。

6.10 憎水性

按本标准6.2.2进行制样及养护，再放入（40±2）℃烘箱中烘干4~8h，取出在标准试验条件下放置

4h以上，按GB/T 30693-2014进行测试。

6.11 耐人工气候老化性

按GB/T 1865-2009中循环A的规定进行，测试3000h后取出。结果的评定按GB/T 1766进行。憎水性

按照GB/T 30693-2014进行测试。

6.12 拉伸性能

按GB/T 16777-2008中9.2.1的规定进行，拉伸速度为200mm/min。

6.13 热处理

按GB/T 16777-2008中9.2.2的水性涂料规定进行处理，按本文件6.11的规定进行。

6.14 酸处理

按GB/T 16777-2008中9.2.3的水性涂料规定进行处理，按本文件6.11的规定进行。

6.15 碱处理

按GB/T 16777-2008中9.2.3的水性涂料规定进行处理，按本文件6.11的规定进行。

6.16 吸水率

按JC/T 2663-2022中质量变化率进行试验，浸泡时间（168±1）h。

6.17 粘结强度

将底漆刷涂于砂浆块表面，养护4h后（指触已干燥），进行中涂漆涂膜，在标准试验条件下养护24h

后，涂刷一道面漆，并按6.5.1进行养护。

6.17.1 无处理粘结强度

按GB/T 16777-2008中第7章A法的规定进行。

6.17.2 浸水后粘结强度

按GB/T 23445-2009中7.6.3.4的规定进行。

6.18 低温弯折性

按GB/T 16777-2008第14章的规定进行试验。

6.19 不透水性

按GB/T 16777-2008第15章的规定进行试验。

6.20 水蒸气透过率

按JG/T 309-2011中6.4制备试件，并按JG/T 309-2011中7.3的规定进行。

6.21 燃烧性能等级
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试件的尺寸按照GB/T 20284-2006中第5章规定进行准备，并按GB/T 8626进行试验，按照GB

8624-2012中5.1.1的规定进行分级判定。

7 检验规则

7.1 检验分类

按检验类型分为出厂检验和型式检验。

7.1.1 出厂检验

底漆和面漆出厂检验项目包括：外观、施工性、涂膜外观、干燥时间。

中涂漆出厂检验项目包括：外观、施工性、涂膜外观、干燥时间、固体含量。

一体化涂料出厂检验项目包括：拉伸性能、粘结强度（无处理）、低温弯折性、不透水性。

7.1.2 型式检验

型式检验项目包括第5章中所有内容，在下列情况下进行型式检验：

a) 新产品投产或产品定型鉴定时；

b) 正常生产时，除耐人工气候老化性外，其余项目每年进行一次；

c) 耐人工气候老化性的检验每 2 年进行一次；

d) 原材料、工艺等发生较大变化，可能影响产品质量时；

e) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

f) 产品停产 6 个月以上恢复生产时。

7.2 组批

同一品种同一类型，每20t为一批，不足20t亦可按一批计。

7.3 抽样

每批产品中随机抽取两组样品，一组样品用于检验，另一组样品封存备用。每组按比例至少5kg，

抽取样品前应搅拌均匀。

7.4 判定规则

7.4.1 全部检验项目合格，则判该批产品为合格。

7.4.2 物理力学性能若有两项或两项以上不合格，则判该批产品不合格。

7.4.3 若物理力学性能有一项指标不合格或其他项目有不合格时，允许在同批产品中，抽取双倍试样

对不合格项进行复验。若复验结果符合本标准规定，则判该批产品合格；否则判为不合格。

8 标志、包装、运输和贮存

8.1 标志

产品外包装上应包括：

a) 生产厂名、地址；

b) 产品名称；

c) 生产日期和批号；

d) 商标；

e) 产品标记；

f) 产品净质量；

g) 安全使用事项以及使用说明；

h) 运输与贮存注意事项；

i) 贮存期。

8.2 包装

产品应贮存于清洁、干燥、密闭的塑料桶或内衬塑料袋的铁桶中。包装好的产品应附有产品合格证

和产品使用说明。
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8.3 运输和贮存

运输与贮存时，不同类型的产品应分别堆放，不应混杂。避免日晒雨淋，注意通风，贮存温度为（5～

40）℃。

在正常运输、贮存条件，贮存期自生产之日起不应少于 12个月。超过贮存期，可按本标准规定项

目进行检验，结果符合要求仍可使用。
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